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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej Siflwymagania dotyee wykonania i odbioru robét zgganych z
wykonaniem:

— zabezpieczenia przed wypteniem spkan

— ograniczeniem deformacji plastycznych

— redukcji ugeé
nawierzchni bitumicznej siatkzbrojeniowa wykonar z kombinacji wiékien szklanych ieglowych, przesczanych
asfaltem w zwjzku z przebudowdrogi gminnej Skrzynki - Lubaty od km 0+000 do Rm210.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jakaud®nt przetargowy i kontraktowy przy zlecaniualizacji robot w
zwiazku przebudow drogi gminnej Skrzynki - Lubaty od km 0+000 do Rs210.

1.3. Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyog6lnych zasad prowadzenia rob6t @sinych z wbudowaniem siatki
zbrojeniowej z widkien

szklanych i veglowych przegczanej asfaltem. Zgodnie z dokumerigmjojektova nalezy wykona :

a) zabezpieczenie nawierzchni sigtlorojeniow, — 23306,00

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Siatka zbrojeniowa z wtokien szklanych ¢glowych przesczana asfaltem — ptaski wyréb syntetyczny zbudoveany
wiagzek witékien szklanych (w kierunku wzdioym) i wtdkien weglowych (w kierunku poprzecznym), donych wzdtinie

i poprzecznie tworgcych oczka siatki. Siatka wemtach nie jest usztywniana przez cohwe jest przesuwanie
poszczegoélnych wiek zbrojeniowych (w ograniczonym zakresie) a¥¥i widkien tworzicych siatle w procesie
produkcyjnym przegzane g asfaltem. Siatka posiada na gérnej powierzchnygplasz piasku a dolna powierzchnia
pokryta jest cienkfolia zabezpieczaga.

1.4.2.Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygeze rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpie 1.5.

Wszelkie prace naky prowadzé w okresie bezdeszczowym (podczas uktadania sigkiy suchym podtal i temperaturze
powietrza co najmniej +5°C.

2. MATERIALY
Do wykonania powgszych robot naley stosowd nastpujace materiaty:

— kationowe emulsje modyfikowane polimeroasfaltam0®3 ZM lub C60 BP4 ZM
- siatke z widkien szklanych i wglowych wstpnie przesczarn asfaltem
alternatywnie

— kationowe emulsje asfaltowe C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM

— siatke z widkien szklanych i wglowych wstpnie przesczarn asfaltem

2.1. Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy szczepnej na powierzchni, idagk ma by utozona siatka naley stosowa emulsg asfaltova
modyfikowane polimeroasfaltami o zawaxtoasfaltu 60% (C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM) - zgodhyaleceniami
zawartymi w Wymaganiach Technicznych WT-3 Emulgaiiowe 2009.



2.2. Siatka zbrojeniowa
Do wykonania rob6t naly zastosowawyrob ztazony z siatki szklanej wgpnie powlekanej warstyasfaltu. Szczegdtowe
wymagania dotyczce siatki podano w tablicy 1.

Tablica 1 Wymagania dla siatki

Parametr Wartos¢
Materiat
- wszerz wiokno weglowe
- wzdtwz witdkno szklane
Wydtuzenie graniczne
[%] max. 1,5
- wszerz max. 3,0
- wzdtwz
llo$¢ wiazek wtokna
na 1 mb: 51 +/-2
- wszerz 50 +/-2
- wzdhuz
Wytrzymatcé na
rozciaganie [KN/m]
- wszerz min. 200
- wzdtwz min. 120

Siatka powinna posiadaprobat techniczia IBDiM lub by¢ produkowana zgodnie z wymaganiami Normy PN-EN 1538
3. SPRZET

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne". gkt
Do wykonania rob6t powinien bystosowany spet zaakceptowany przez Kierownika Projektu. glstosowa:
— skrapiark do wykonania skropienia emujsjsfaltova,
— urzadzenie do maszynowego rozktadania siatki (w przkpamhacznej powierzchni robét) wraz z masgyn
transportow (sztaplarka, tadowarka z osptem itp)
— narzdzia tmce (nae, nayce itp)
- reczne palniki gazowe.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Ogolne warunki dotyece transportu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymag&wgalne" punkt 4.
Siatke nalezy transportowé i magazynowéaw rolkach opakowanych fabrycznie, sémych poziomo na réwnym podio i
w sposéb zabezpiecaay przed opadami atmosferycznymi i mechanicznyrmkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M.00@0'Wymagania Ogoélne" pkt. 5.

5.1 Wbudowanie siatki

Dla zapewnienia wixiwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siatkigpvsie przegczanej asfaltem, siatkhalezy
rozktada ,na gonco” ze wstpnym sklejeniem siatki z podtem.

Podiae:

stabilne (néne) nawierzchnie bitumiczne zar6wno nowo wykonahe gfrezowane lub stare. Powierzehpodiaza naley
oczysci¢ i usury¢ wszelkie Iigne czsci. Lokalne ubytki lub szczeliny w podito o rozwartéci powyzej 4 mm musz by¢
wypetnione lub naprawione odpowiednimi masami nape@ymi. Tak przygotowane podie naley skropt emulsi
asfaltowa modyfikowara



polimeroasfaltami (C60BP3 ZM lub C60 BP4 ZM) wsitd od okoto 0,25-0,30 kg/m2. Przy skropieniu lepizzm
asfaltowym na gayco —ilas¢ 0,15 - 0,2 kg/m2. W przypadku podiofrezowanych skropienie powinno bintensywniejsze
0 0k.50%. W szczegdlnych przypadkach dopuszezsksopienie kationowemulsj asfaltows C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM
w ilosci jak dla emulsji modyfikowanej polimeroasfaltem.

Nalezy przestrzegaogolnych zasad wykonania skropienia, ob@ujacych przy wykonywaniu patzenia
migdzywarstwowego podanych w

Wymaganiach Technicznych WT-2 Nawierzchnie asfat@®08. zwracaf szczeg6lauwag na rGwnomiern& pokrycia
powierzchni

Utozenie siatki:

Siatke mazna rozkladé zaréwno ¢cznie jak i maszynowo. Warsgvgiatki naley rozktada@ na catej powierzchni
wzmacnianego odcinka lub pasami o szefoknie mniejszej i 1,95 m.

Roziazenie siatki mae nasipi¢ dopiero po przeschggiu warstwy skropienia, do takiego stopnia, abyabgkko klejca sg,
ale nie przywierata.

Siatke uktada st na podtau z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas procekladania, mikrofolia od spodu siatki ma
by¢ catkowicie roztopiona, a powtoka bitumiczna siatkinna by nagrzana. W przypadku aplikacjcznej warstw folii
nalezy stopt gazowym palnikiemecznym; w przypadku rozktadania maszynowego warsaweast topiona przez palniki
zabudowane w ugzizeniu rozkladaicym. Palniki i pedkosé przejazdu maszyny nalgtak regulowd aby nie dopfci¢ do
przegrzewania siatki (przypalania powtoki z wydaeem dymu ).W przypadku rozktadanigznego naley docismé¢
warstwe siatki poprzez przejazd lekkiego walca. W przypadkzkiadania maszynowego nie jest to wymagane i w
przypadku podtgy frezowanych nie zalecane. Nie jest wymagane doeat kotwienie siatki zbrojeniowej do podén
Siatk nalezy uklada ,na zaktad” o szerolké@i min. 10 cm. Dotyczy to zaréwno pokei podtwznych jak i poprzecznych.
Docinanie siatki naadany wymiar zaréwno w kierunku podiwm jak i poprzecznym mie st odbywa przy
wykorzystaniu zaréwno przygdow rgecznych jak i z wykorzystaniem mechanicznychades tnacych (szlifierki katowe
itp).

Po rozt@onej warstwie siatki przygotowanej do przykryciarstas bitumiczry nawierzchni mee odbywa sie ruch
pojazdéw aywanych do uktadania tej warstwy. W szczegolnyctypadkach dopuszczasakze ogéiny ruch kotowy w
ograniczonym zakresie, zaréwno ceghosci jak i tonau pojazdéw.

Mieszanki mineralno — asfaltowe przykryweg siatk powinny by uktadane mechanicznie z zachowaniem minimalnej
grubasci 20 mm po zagszczeniu.

Siatka mae by wbudowana bezgoednio pod warstwscieralrg (na warstwie wizacej), wowczas zalecane jest
zwigkszenie minimalnej grubdoi przykrycia do 25 mm po zagzczeniu.

Po ut@eniu na siatce nowej warstwy mieszanki mineralrfalmsvej, w celu zapewnienia zakladanej trvéaio
zmeczeniowej nawierzchni, zaleca siykonanie pomiaru patzenie mgdzywarstwowego np. metad eutnera. Minimalna
wartcas¢ napkzen scinajacych na paiczeniu warstw nie m@ by mniejsza ni 1,0 MPa; zalecana wagtominimalna 1,3
MPa — ,Informacje, Instrukcje - Zeszyt Nr-66" (IBR)

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Kontrola jakosci siatki

6.1.1 Czstotliwos¢ bada, sktad i liczebn&t partii

Badania naley wykonywa przy odbiorze kadej partii geosiatki. W skiad partii wchagmlki geosiatki o jednakowych
wymiarach. Liczebn& partii do bada nie powinna by wigksza n 100 rolek

6.1.2 Pobieranie prébek i kontrola jgkb
Prébki z kadej partii naley pobier& losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie prébek latwyjnych z rolki i
przygotowanie prébek do bataalery wykona wg PN-ISO 9862;2007

6.1.3 Sprawdzenie wyglu zewrtrznego i szeroki&i pasma

Sprawdzenie wyghu zewrtrznego polega na wizualnej ocenie rownomiéchooziazenia oczek siatki oraz wygtowania
uszkodzé (przerwania eigtosci wiazek witdkien) jak réwnig jednorodnéci nasycenia siatki asfaltem. Szerékpasma
nalezy okresli¢ przez pomiar bezgeedni z doktadngcia do 1 cm wykonany co 10 mb rozwgigj rolki. Odchytka
szerokdci pasma nie powinna przekrac¢ze- 2% wymiaru nominalnego.



6.1.4 Sprawdzenie cech wytrzymgdmwych

Wytrzymatai¢ na rozciganie wizek widkien siatki zaréwno w uktadzie poprzecznwt ij podhznym nie powinna by
mniejsza ni podana w punkcie 2.2 przy wydkniu jak w pkt. 2.2. Wytrzymaio siatki obliczana jest na podstawiezziru
powierzchniowego i parametréw mechanicznych widkastego do produkcji nici siatki. Pole powierzchnisgozeg6inych
oczek siatki nie mze byt mniejsze ni 2,4 cm2.

6.2 Kontrola jakosci przeprowadzonych Robét

Kontrola jakdci rob6t polega na:
— sprawdzeniu ztycia emulsji asfaltowej i jednorodéa skropienia,
- sprawdzeniu prawidtowéai usungcia folii ochronnej na catej powierzchni,
— wizualnej ocenie przylegania siatki do pagitgrzed uteeniem na niej warstwy bitumicznej.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne zasady Obmiaru Robét podano w ST D-M.00@0Wymagania Ogoélne" pkt. 7.
Jednostl obmiarow jest 1 m2 utaonej siatki.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady Odbioru Robét podano w ST D-M.00@0'\0/ymagania Ogolne" pkt. 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyaeze podstawy ptatrsai podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogélne". 9kt
Cena jednostkowa wykonania wzmochienia nawierzohejmuje:

— koszt materiatéw wraz z transportem,

— wykonanie skropienia emuispasfaltovs,

- roziozenie siatki.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zalecenia producenta siatki dotyce technologii wbudowania

Karta informacji technicznej siatki

Aprobata IBDIM.

Informacje, Instrukcije - Zeszyt Nr-66" (IBDiM)

Wymagania Techniczne: WT-2 Nawierzchnie asfaltoaa&lrogach publicznych 2008
WT-3 Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publjch 2009

Normy: PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asfaltowe

PN-EN 15381 Geotekstylia i wyroby pokrewne-Wymaganiodniesieniu do wyrobow
stosowanych w nawierzchniach i pokryciach asfaltwy



