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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowe]j specyfikagjhhicznej (SST)aswymagania dotyege wykonania i
odbioru rob6t zwjzanych z wykonywaniem warstwgieralnejprzy przebudowie drogi gminnej Skrzynki -
Lubaty od km 0+000 do km 2+210 dtug. 2210 mb

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) standekiument przetargowy przy zlecaniu i realizacjigbb
okreslonych a punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygasad prowadzenia robo6t zganych z wykonywaniem
warstwyscieralnej, wg PN-S-96025:2000 [10].

Na powierzchni 5.965 M

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa ipeiiacza mineralnego o oktenym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszankanenalna z odpowiedsi iloscia asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na geo, w okrdlony sposdb, spetniaga okrélone wymagania.

1.4.3.Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfalioutazona i zagszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czyrkiéra poprawia adhegjasfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwksza odporn& blonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywawniody;, moze by
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podtaze pod warstw asfaltow - powierzchnia przygotowana do gémia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej.

1.4.6.Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lgtmi rozpuszczalnikami.
1.4.7.Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy wtposzawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.8.Pr6ba technologiczna — wytwarzanie mieszanki minerasfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej diavosci
sa zgodne z receptaboratoryjn.

1.4.9. Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (agdkci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pregsztu i uzyskiwanych parametrow technicznych
robot.

1.4.10.Kategoria ruchu (KR) — obgienie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach obliczeniowych (100
kN) na obliczeniowy pas ruchu na dob

1.4.11.Pozostate okétenia podstawoweaszgodne z odpowiednimi polskimi normami i z defjaini podanymi w
SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” .

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robot

Ogoblne wymagania dotygze robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogln
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogoblne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, puav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” .

2.2. Asfalt

Nalezy stosowad asfalt drogowy spetniagy wymagania okrgone w PN-C-96170:1965 [6].
W zaleznosci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu nafestosowa asfalty drogowe podane w tablicy 1 i 2.

2.3. Wypehniacz

Nalezy stosowd wypetniacz, spetniagy wymagania okrdone w PN-S-96504:1961 [9] dla wypetniacza
podstawowego i zagiczego.



Przechowywanie wypetniacza powinnatlagodne z PN-S-96504:1961 [9].
Tablica 2. Wymagania wobec materiatdbw do warstwyzudej z betonu asfaltowego

) _ Wymagania wobec materiatow w zatesci od
Lp. Rodzaj materiatu kategorii ruchu

nr normy KR 3 do KR 6

1 | Kruszywo lamane granulowane wg PNiB-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]

a) z surowca skalnego k. I, 1Y gat.1, 2
b) z surowca sztucznegaugle pomiedziowe
stalownicze) kl. I; gat. 1

2 | Kruszywo famane zwykie
wg PN-B-11112:1996 [2] -

3 | Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] -

4 |Grys i zwir kruszony z naturalnig
rozdrobnionego  surowca skalnego wg k.1, 1Y gat.1, 2
WT/MK-CZDP 84 [15]

5 | Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] -

6 | Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy
b) innego pochodzenia -

wg orzeczenia laboratoryjnego -

7 | Asfalt drogowy

wg PN-C-96170:1965 [6] D 50
8 [ Polimeroasfalt drogowy DE30 A,B,C
wg TWT PAD-97 [13] DES8O A,B,C,
DP30,DP80

1) tylko pod wzgtdemscieralnagci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla k. I; gat. 1

2.5. Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu i warstwy nade stosowd kruszywa podane w tablicy 2.
Sktadowanie kruszywa powinno odbyivsic w warunkach zabezpieczajch je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lulo fegkcjami.

2.6. Asfalt uptynniony
Nalezy stosowa asfalt uptynniony spetniagy wymagania okrdone w PN-C-96173:1974 [7].

2.7. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa drogowe kationowe emulsje asfaltowe spehui@jwymagania okéone w WT.EmA-99
[14].

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycge spratu

Ogo6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” .
3.2. Sprzt do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfedgo powinien wykazasig
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:
— wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lulagiym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych
— ukladarek do uktadania mieszanek mineralno-asfgitbvtypu zagszczanego,
— skrapiarek,
- walcéw stalowych gtadkich ,
- walcéw ogumionych,
— szczotek mechanicznych lub/i innych agdzen czyszcacych,
— samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub tesidw.



4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogo6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagangigine” .
4.2. Transport materiatow

4.2.1.Asfalt
Asfalt naley przewozé zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [5].
Transport asfaltéw drogowych meodbywa si¢c w:

— cysternach kolejowych,

— cysternach samochodowych,

— bebnach blaszanych,

lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowany@ep Irzyniera.

4.2.3.Wypetniacz

Wypeltniacz luzem nahy przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviadgpkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mmma przewozi dowolnymisrodkami transportu w sposob zabezpieczony przec
zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.4 Kruszywo

Kruszywo mana przewoz dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymant&ruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.5.Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego néle przewozé pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nieimpew przekracza 2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbud@van

Zaleca s stosowanie samochodow termosow z podwadjnyoi@nami skrzyni wypos@nej w system
ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M-@0® ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robdét, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczyzimierowi
do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralni@éswej oraz wyniki bad@ laboratoryjnych poszczegolnych
sktadnikow i prébki materiatow pobrane w obegridnzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez Inwestora.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej paleg:
- doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,
— doborze optymalnej Boi asfaltu,
—  okréleniu jej wiaciwosci i porownaniu wynikow z zat@niami projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnaoic sig w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne.

5.2.1.Warstwascieralna z betonu asfaltowego

Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naimgch do warstwyscieralnej z betonu
asfaltowego oraz orientacyjne zawdadaasfaltu podano w tablicy 3.



Tablica 3. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maireej do warstwyscieralnej z betonu
asfaltowego oraz orientacyjne zawaciasfaltu

Rzedne krzywych granicznych MM w zaleosci od kategorii ruchu

Wymiar od KR 3do KR 6
oczek
sit#, mm Mieszanka mineralna, mm
Zaw:t rltt(sc od O od 0 od O od 0
astalll 14520 |do2d |do16 |do12,8
Przechodz
przez: 25,0 100 100
20,0 88+100| 90+100 100
16,0 78+100| 67+100 | 90+100 | 100
12,8 68+85 | 52+83 | 80+100 |87+100
9,6 59+74 | 38+62 70+88 |73+100
8,0 54+67 | 30+50 63+80 | 66+89
6,3 48+60 | 22+40 55+70 | 5775
4.0 3950 | 21+37 44+58 | 47+60
2,0 29+38 | 21+36 30+42 | 35+48
zawartgé

ziarn > 2,0 | (62+71) | (64+79) | (58+70) |(52+65)

0,85 20+28 | 20+35 | 18+28 | 25+36
0,42 13+20 | 17+30 | 12+20 | 18+27
0,30 10+17 | 1528 | 10+18 | 16+23

0,18 7+12 | 12+24 8+15 | 12+17
0,15 6+11 | 11+22 7+14 | 11+15
0,07¢ 5+7 10+1E 6+9 7+9
Orientacyjna
zawartdé
asfaltu w 4556 4,354 | 4,8+6,0 |4,8:6,5
MMA, %

m/m

1) mieszanka o uziarnieniu nieglym; uziarnienie nietypowe dla MM betohu
asfaltowego

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnydh warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego
przedstawiono na rysunkach od 4do 7.
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Rys. 4. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki matreej BA od 0 do 20 mm do warstwigieralnej
nawierzchni drogi o obgkeniu ruchem od KR3 do KR6
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Rys. 5. Krzywe graniczne uziarnienia mieszankiarimej BA od 0 do 20 mm (mieszanka o rigtim
uziarnieniu) do warstwycieralnej nawierzchni drogi o olag¢eniu ruchem od KR3 do KR6
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Rys. 6. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki maiveej BA od 0 do 16 mm do warstwégieralnej
nawierzchni drogi o obgkeniu ruchem od KR3 do KR6
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Rys. 7. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki maheej BA od 0 do 12,8 mm do warstwgieralnej
nawierzchni drogi o obgkeniu ruchem od KR3 do KR6

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert mgtalony na podstawie badprobek wykonanych wg
metody Marshalla. Probki powinny spelfiiymagania podane w tablicy 4 Ip. od 1 do 5.

Wykonana warstwécieralna z betonu asfaltowego powinna spéhaigmagania podane w tablicy 4 Ip. od 6
do 8.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow produkuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lubagiym
zapewniajcej prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenmymieszanie oraz zachowanie temperatury
sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Dozowanie skfadnikow, w tym ta& wstpne, powinno by wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z
recepd. Dopuszcza sidozowanie ohjtosciowe asfaltu, przy uwzetinieniu zmiany jego gptaéci w zaleznosci od
temperatury. Dla kategorii ruchu od KR5 B6 dozowanie sktadnikow powinno dgterowane elektronicznie.



Tolerancje dozowania sktadnikbw mpgwynost: jedna dziatka elementarna wagi, wgglie
przeptywomierza, lecz nie wiej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Jeeli jest przewidziane dodanéeodka adhezyjnego, to powinien on¢ljozowany do asfaltu w sposob i w
ilosciach okrélonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposéb fredni, z ukladem termostatowania,
zapewniajcym utrzymanie statej temperatury z tolerancp’ C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wyosi

-dlaD 50 od 14%C do 168C,
-dlaD 70 od 140C do 166 C,
-dla D 100 od 135C do 166 C,

- dla polimeroasfaltu - wg wskaz@roducenta polimeroasfaltu.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineganaodaniu wypetniacza
uzyskata wiéciwa temperatuy. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna bywyzsza o wgcej niz
30° C od maksymalnej temperatury mieszanki minerakfatowe;.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powigaost:

-zD50 od 140C do 176 C,
-zD70 od 135C do 168 C,
-z D 100 od 130C do 166 C,

- z polimeroasfaltem - wg wskazaroducenta polimeroasfaltu.

5.4. Przygotowanie podiga

Poditore pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinna layprofilowane i rbwne. Powierzchnia
podiaza powinna by sucha i czysta.
Nieréwndci podtaza pod warstwy asfaltowe nie powinnychyieksze od podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne nieréwém podtaza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podize pod warstw
scieralm | wiazaca i
wzmacniajca

1 | Drogiklasy GiZ 9 12

W przypadku gdy nierowroi podiaza s wigksze od podanych w tablicy 7, pogéonaley wyréwna
poprzez frezowanie lub utenie warstwy wyréwnawcze;j.

Przed rozteeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego}qdnaley skrop emulsp asfaltows lub
asfaltem uptynnionym w ikei ustalonej w SST. Zalecane §to asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub
uptynniacza podano w tablicy 8.

Powierzchnie czotowe krawnikow, wlazow, wpustow itp. uadlzer powinny by pokryte asfaltem lub
materiatem uszczelniggym okrélonym w SST i zaakceptowanym przezyniera.

Tablica 8. Zalecane ifoi asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltolubj uptynniacza z asfaltu uptynnionego

llos¢ asfaltu po odparowaniu
wody z emulsji lub uptynniacza
z asfaltu uptynnionego, kg
Podtaze pod warstw asfaltove
Podbudowa/nawierzchnia tluczniowa 0od 0,7do 1,0
2 Podbud'owa. z kruszywa stabilizowanego 0d 0,5do 0.7
mechanicznie
3 Pod_b_udowa z chudego betonu lub gruntu 0d 0,3d0 05
stabilizowanego cementem
4 Navylerzchma asfaltowa o chropowatej 0d 0,2d0 05
powierzchni

L Podilaze do wykonania warstwy
P z mieszanki betonu asfaltowego

—

=

5.5. Pohczenie medzywarstwowe

Kazda utozong warstwe nalery skropt emulsp asfaltowa lub asfaltem uptynnionym przed ugniem
nastpnej, w celu zapewnienia odpowiedniegoapaknia mgdzywarstwowego, w ikei ustalonej w SST.
Zalecane iléci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltolugj uptynniacza podano w tablicy 9.



Tablica 9. Zalecane ifoi asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltoluéj uptynniacza z asfaltu uptynnionego

llos¢ asfaltu po odparowaniu wody z
Lp. Polczenie nowych warstw emulsji lub uptynniacza z asfaltu
uptynnionego kg/m

1 | Podbudowa asfaltowa

2 | Asfaltowa warstwa wyréwnawcza od 0,3do 0,5
lub wzmacniajca

3 | Asfaltowa warstwa vaizaca od 0,1 do 0,3

Skropienie powinno hyywykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianynod@arowanie wody lub
ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzed@evynosi co najmniej:
- — 8h przyiléci powyzej 1,0 kg/mi emulsji lub asfaltu uptynnionego,
- — 2h przyiléciod 0,5 do 1,0 kg/fremulsji lub asfaltu uptynnionego,
- — 0,5hprzyiléciod 0,2 do 0,5 kg/fremulsji lub asfaltu uptynnionego.
Wymaganie nie dotyczy skropienia raargtaczarki.

5.6. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegazenby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest rigzai od
+5° C dla wykonywanej warstwy grubd > 8 cm i + 18 C dla wykonywanej warstwy grubt < 8 cm. Nie
dopuszcza si ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej na moknyoditazu, podczas opadow atmosferycznych
oraz silnego wiatru (V> 16 m/s).

5.7. Zardb prébny

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltdwyest zobowjzany do
przeprowadzenia w obeciw Inzyniera kontrolnej produkcji.

Sprawdzenie zawaroi asfaltu w mieszance okta sk wykonupc ekstrakaj.

Tolerancje zawartei skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowe] wagm skiadu zaprojektowanego
podano w tablicy 10.

Tablica 10. Tolerancje zawat sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej watgm sktadu zaprojektowanego
przy badaniu pojedynczej probki metodkstrakciji, % m/m

Mieszanki mineralno-asfaltowe

Lp. Sktadniki mieszanki mineralno- do nawierzchni drog o kategorli
asfaltowej ruchu
KR 3 do KR 6
1 |Ziarna pozostage na sitach o oczkaéh
mm: +4,0
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3;
4,0; 2,0
2 | Ziarna pozostage na sitach o oczkach # +20
mm: 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,07p -7
3 | Ziarna przechodice przez sito o oczkaq +15
# 0,075mm -
4 | Asfalt +0,3

5.8. Odcinek prébny

Jezeli w SST przewidziano konieczéio wykonania odcinka prébnego, to co najmniej na 8 mlaed
rozpoczciem robot, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:
—  stwierdzenia czyaty sprzt jest wiaciwy,
—  okrdlenia grubdci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przedesagzeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w dokumentacji projektowej grégbiowarstwy,
—  okrélenia potrzebnej iléci przegé walcéw dla uzyskania prawidtowego zagczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawcazyje takich materiatdw oraz spttm, jakie keda stosowane do wykonania
warstwy nawierzchni.

Odcinek prébny powinien kyzlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.

Wykonawca mege przysipi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptdwanlcinka prébnego
przez lrzyniera.
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5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ¢bybudowywana ukfadagk wyposaona w ukiad z
automatycznym sterowaniem grébbwarstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dolkemtacjy projektova.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinné bigsza od minimalnej temperatury mieszanki
podanej w pkcie 5.3.

Zageszczanie mieszanki powinno odbyivaie bezzwlocznie zgodnie ze schematem pgtzejvalca
ustalonym na odcinku prébnym.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasieggagzania powinna wynd@snie mniej ng:
- dla asfaltu D 50 13aC,
- dla asfaltu D 70 12%C,
- dla asfaltu D 100 12aC,
- dla polimeroasfaltu - wg wskaz@roducenta polimeroasfaltow.

Zageszczanie nalg rozpocaé od kravedzi nawierzchni ku osi. Wskaik zag:szczenia utbonej warstwy
powinien by zgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 4 i 6.

Zkacza w nawierzchni powinny lbywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofedo osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny dyrzesurgte wzgedem siebie co najmniej o 15 cm.
Ztacza powinny b§ catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

Zkacze robocze powinno byrdwno obcgte i powierzchnia obetej krawgdzi powinna by posmarowana
asfaltem lub oklejona samoprzylepriasma asfaltowo-kauczukow Sposéb wykonywania @tz roboczych
powinien by zaakceptowany przezayniera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien wykénaadania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralnadésive] I przedstawiwyniki tych bada Inzynierowi do
akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1.Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badd pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minesedisfaltowej podano
w tablicy 11.
6.3.2.Skfad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej gmlaa wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967 [8].
Wyniki powinny by zgodne z receptiaboratoryjra z tolerancj okreslona w tablicy 10. Dopuszczacsivykonanie
bada innymi rownowanymi metodami.

6.3.3.Badanie witaciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug mieknienia asfaltu.
6.3.4.Badanie wiaciwosci wypetniacza

Na kade 100 Mg ziaytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotné¢ wypetniacza.
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Tablica 11. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki minerasfaltowej

Czestotliwos¢ bada
Lp. Wyszczegblnienie bada Minimalna liczba badana dziennej
dziatce roboczej
1 | Sktad i uziarnienie mieszanki 1 prébka przy produkciji do 500 Mg
mineralno-asfaltowej pobranej w 2 probki przy produkcji ponad 50(
wytworni Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kadej dostawy (cysterny)
3 | Wiaciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiaciwosci kruszywa przy kadej zmianie
5 Tgmperatura sk’radn_lkow mieszanki dozor cagly
mineralno-asfaltowej
6 | Temperatura mieszanki mineralno- kazdy pojazd przy zatadunku i w
asfaltowej czasie wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki mineralno- jw.
asfaltowej
8 V\/_Ias'uwoéu probek r_meszankl_ jeden raz dziennie
mineralno-asfaltowej pobranej w
wytworni
Ip.1 i 1p.8 — badania maghy¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [10]

6.3.5.Badanie wiaciwosci kruszywa
Przy kadej zmianie kruszywa nate okresli¢ klas: i gatunek kruszywa.
6.3.6.Pomiar temperatury sktadnikbw mieszanki mineralsfaiéowej

Pomiar temperatury sktadnikdbw mieszanki mineradstaltowej polega na odczytaniu temperatury nai skal
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczdremperatura powinna byzgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST.

6.3.7.Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltop@ega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury.
Doktadnd¢ pomiarut 2° C. Temperatura powinna dggodna z wymaganiami podanymi w SST.

6.3.8.Sprawdzenie wygtu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygtu mieszanki mineralno-asfaltowe] polega na ocevirualnej jej wyghdu w czasie
produkgcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9.Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej naje okreslac na prébkach zagzczonych meted
Marshalla. Wyniki powinny b§ zgodne z recegtiaboratoryjm.

6.4. Badania dotycgce cech geometrycznych i wigiwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
6.4.1 Czstotliwos¢ oraz zakres badd pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres badad pomiarow wykonanych warstw nawierzchni z betastaltowego podaje
tablica 12.
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Tablica 12. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ bada i pomiaréw
1 | Szeroké¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o diégol km
2 | Rownd¢ podiuzna warstwy | kady pas ruchu planografem lubdato 10 m
3 | Rbwna¢ poprzeczna warstwynie rzadziej ni co 5m
4 | Spadki poprzeczne warstwy| 10 razy na odcinkuidratiugaci 1 km
5 | Rzdne wysokéciowe| pomiar rzdnych niwelacji podinej i
warstwy poprzecznej oraz usytuowania osi wedtug
6 | Uksztaltowanie osi w planie| dokumentacji budowy
7 | Grubg¢ warstwy 22pr()bki Z kadego pasa o powierzchni do 30p0
m
8 | Zlacza podtine i poprzeczng cata diugoziacza
9 | Krawedz, obramowani¢cata dlugec¢
warstwy
10 | Wyghd warstwy ocena ggta
11 | Zagszczenie warstwy 22 probki z #@ego pasa o powierzchni do 30P0
m
12 | Wolna przestrzew warstwie | jw.

6.4.2.Szeroka¢ warstwy

Szeroké¢ warstwy scieralnej z betonu asfaltowego powinnaé tggodna z dokumentacijprojektows, z
tolerancy +5 cm. Szerok& warstwy asfaltowej tiej potazonej, nie ograniczonej kragnikiem lub opornikiem w
nowej konstrukcji nawierzchni, powinna dyzersza z kalej strony co najmniej o grub®d warstwy na niej
potozonej, nie mniej jednak a5 cm.

6.4.3.ROWNG¢ warstwy

Nierébwndaci podiwzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierasg BN-68/8931-04 [11] nie
powinny by wigksze od podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Dopuszczalne nierowésowarstw asfaltowych, mm

Lp. Drogi i place Warstwa | Warstwa | Warstwa
Scieralna | wigzaca | wzmacniajca
1 | Drogiklasy GiZ 6 9 12

6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowegodenkach prostych i na tukach powinny¢lsgodne z
dokumentagj projektows, z toleranci £ 0,5 %.

6.4.5.Rz¢edne wysokéciowe

Rzzdne wysokéciowe warstwy powinny hiyzgodne z dokumentacprojektows, z toleranci + 1 cm.
6.4.6.Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentggjojektows, z toleranci 5 cm.
6.4.7.Grubcgs¢ warstwy

Gruba¢ warstwy powinna by zgodna z grubiwia projektows, z toleranc + 10 %. Wymaganie to nie
dotyczy warstw o grubdgi projektowej do 2,5 cm dla ktérej tolerancja wgne5 mm i warstwy o grubiei od 2,5
do 3,5 cm, dla ktérej tolerancja wyndsb mm.

6.4.8.Ztacza podiune i poprzeczne

Zkacza w nawierzchni powinny kbywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofgdo osi. Zhcza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny byprzesungte wzgkdem siebie co najmniej o 15 cmagta powinny by
catkowicie zwhzane, a przylegage warstwy powinny hyw jednym poziomie.
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6.4.9.Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwascieralna przy opornikach drogowych i adzeniach w jezdni powinna wystagvad 3do 5 mm
ponad ich powierzchai Warstwy bez opornikbw powinny by wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszia
konieczndé¢ obcicia pokryte asfaltem.

6.4.10.Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien énjednolity tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszegych st i spckanych.

6.4.11.Zageszczenie warstwy i wolna przestfize warstwie

Zagszczenie | wolna przestnizev warstwie powinny b§ zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i
recepcie laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betoniatisfvego.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumensagrojektowy i SST, jeeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 i PNe82%5:2000[10] daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotysze podstawy ptatrsei podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 hiwarstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuije:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robét, zgodnie z zatwierdzonyrjgktem organizacji ruchu,
- dostarczenie materiatow,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltoiyej transport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem kkgilzi urzdzen obcych i krawgznikdw,
—  skropienie midzywarstwowe,
— roziaenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
—  obckcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclanigj.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1.PN-B-11111:1996Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawienzch
drogowych Zwir i mieszanka

2.PN-B-11112:1996Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzdnogowych

3. PN-B-11113:199 Kruszywa mineralne. Kruszywa turene do nawierzchni
drogowych. Piasek

4.PN-B-11115:1998Kruszywa mineralne. Kruszywa sztucznenzla stalowniczego do
nawierzchni drogowych

5.PN-C-04024:1991Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakoes i
transport

6.PN-C-96170:1965Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

7. PN-C96173:1974Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawzenni
drogowych

8.PN-S-04001:1967Drogi samochodowe. Metody badaas mineralno-bitumicznych i
nawierzchni bitumicznych

9.PN-S-96504:1961Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas hdznych
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10.PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowawierzchnie asfaltowe.
Wymagania

11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré&gnmawierzchni planagfem
i tata

10.2. Inne dokumenty

12. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatny@oétsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997

13.1Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalbgowe. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje - zesat
IBDIM, Warszawa, 1997

14 Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje &afed EmA-99. Informacje, instrukcje - zeszyt 60DIBI,
Warszawa, 1999

15WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakbgryséw izwirdw kruszonych z naturalnie rozdrobnionego
surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchnodngth, CZDP, Warszawa, 1984

16.Zasady projektowania betonu asfaltowego o ekeZonej odporni na odksztalcenia trwale. Wytyczne
oznaczania odksztalcenia i modulu sztywaiomieszanek mineralno-bitumicznych mefogetzania pod
obciazeniem statycznym. Informacje, instrukcje - zesB;tIBDiM, Warszawa, 1995

17 Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdaia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiaddrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43999 r., poz. 430).
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